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I. SPECIFICATIONS
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2. CONSTRUCTION

[a] FM-120KE-HC(N), FM-120KE-50-HC(N)

Commutateur de commande du bac

Réservoir
Vanne

d’arrivée d’eau

Evaporateur

Boitier de
commande

Compresseur

Motoréducteur

Vanne d’évacuation de 'eau Moteur du ventilateur Condenseur refroidi par air



[b] FM-80KE-HC(N)

Commutateur de commande du bac

Vanne

s b Réservoir
d’arrivée d’eau

Boitier de

Evaporateur
commande

Compresseur

Motoréducteur

Vanne d’évacuation de 'eau  Moteur du ventilateur ~ Condenseur refroidi par air
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[c] FM-60KE-HC, CM-50KE-HC

Evaporateur

Vanne <
d’arrivée d’eau |

l"" “nt"!

Réservoir "]ﬂ!l“ lIl"" i _.

mm" i

HH{H; s

Motoréducteur

Vanne d’évacuation
de I'eau

Compresseur

Moteur du ventilateur
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Commutateur de
commande de bac

Condenseur refroidi
par air

Boitier de commande



Il. CONSIGNES D’ENTRETIEN ET DE NETTOYAGE
IMPORTANT

1. Cette machine a glace doit étre entretenue de fagon particuliére, en se reportant
au manuel d’instruction et aux étiquettes fournies avec la machine.

2. Pour obtenir des performances optimales de votre machine a glace, il est nécessaire

d’effectuer une inspection et un entretien périodiques sur les piéces suivantes :

Téte d’extrusion (palier supérieur)

Carter (palier inférieur)

Joint mécanique
Ces piéces doivent étre inspectées aprés deux ans a compter de I'installation
ou aprés 10 000 heures de fonctionnement, selon la premiére échéance, puis
une fois par an. Cependant, leur durée de vie dépend de la qualité de I'eau et de
'environnement. Il est recommandé d’intensifier la fréquence des inspections et
entretiens si 'eau est de mauvaise qualité.

1. REMPLACEMENT PERIODIQUE DES PIECES

La téte d’extrusion (palier supérieur) et le joint mécanique doivent étre remplacés quatre
ans apres leur installation ou au bout de 20 000 heures de fonctionnement, selon la
premiére échéance.

Panneau de commande

Bouton Ice  Affichage Bouton Stop

(= - If the error code "E" is indicated on the
N display, before calling for service, consult
the instruction manual.

When the display starts flashing "PC", contact
an authorized Hoshizaki service company

= yw for the required parts replacement.
- N After 500 hours, the unit shuts down to ensure
safety. The operation can be resumed by
turning off the operation switch and turning
it back on. But the unit shuts down again
after 500 hours and cannot be restarted.

OPERATION

{ o ) SWITCH
Before turning off the

ti itch,
P s o
MAINTENANCE and check that the
(Service Use Only) n?eﬁd?s'gfay"é%‘iigr?
374148L01B
v T
Bouton de maintenance Bouton de marche/arrét

Lorsque la durée totale de fonctionnement atteint 20 000 heures, I'écran clignote en affichant
« PC ». Pour une question de sécurité, la machine se désactive ensuite aprés 500 heures.
Vous pouvez relancer le fonctionnement en mettant le bouton de marche/arrét en position
d’arrét puis en le remettant en position de marche. Cependant, la machine se désactivera a
nouveau au bout de 500 heures ; il ne sera alors pas possible de la redémarrer.

Ces informations figurent sur I'étiquette apposée sur la paroi frontale et dans le manuel

12



d’instructions. Cependant, demandez a l'utilisateur de contacter un réparateur Hoshizaki
pour lui confier le remplacement dés que « PC » se met a clignoter a I'écran.

Aprés avoir remplacé la téte d’extrusion et le joint mécanique :

1) Réinitialisez les heures de fonctionnement du compresseur en suivant les instructions
de « IlI. 5. [f] REINITIALISATION DE LA DUREE DE FONCTIONNEMENT DU
COMPRESSEUR ». Ll'indication « PC » a I'écran s’éteint.

2) Consignez la date du remplacement sur I'étiquette apposée a la paroi frontale.

Heures de
fonctionnement

Indication « PC »

0 a 20 000 heures

Aucun

20 000 a 20 500 heures

«PC»>«ICE»>«PC»>«ICE»>«PC»>«ICE»>
«PC»>....
* Clignote toutes les secondes.

20 500 a 21 000 heures

«PC»>«PC»>«ICE»>«PC»>«PC»>«ICE»>
«PC»>...

* Clignote toutes les secondes.

Remplacez les piéces dés que possible.

2. TETE D’EXTRUSION (PALIER SUPERIEUR), CARTER (PALIER INFERIEUR)

Ces piéces doivent étre remplacées si un écart Profil rond ou pige

de diamétre supérieur a 0,5 mm est détecté lors de 0,5mm

du contréle d’au moins trois emplacements, en ,

changeant le sens de I'extrudeuse sur chaque palier. q Extrudeuse

Cela dépend de la qualité de I'eau et des
conditions d’utilisation, mais en général, I'usure S
des paliers doit étre controlée aprés un total de
8 000 a 10 000 heures d'utilisation, a partir de la

date d’installation.

Remarque : L'écart entre les lames de I'extrudeuse

Téte
d’extrusion

et I'intérieur de I'évaporateur est de
0,4 a 0,5 mm. Si les paliers et les

parties rotatives sont usés et forment
un écart plus important, il se peut que

Pour référence uniquement
(Peut varier du modéle réel)

I'intérieur de I'évaporateur soit endommageé. (Les différences de diametres
peuvent aller de 0,8 a 1,0 mm.)

Si les surfaces de I'extrudeuse entrant en contact avec les paliers ne sont
plus lisses ou comportent des bavures ou des marques d’usure pendant
I'inspection ci-dessus, remplacer I'extrudeuse. Le boulon de scellage doit étre
serré a un couple égal a 784 N-cmz10 %.

3. JOINT MECANIQUE

Le joint mécanique permet d’éviter les fuites d’eau entre I'extrudeuse et le palier de carter,
et il s'use progressivement, ce qui réduit son étanchéité. Contrdler la quantité d’eau
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qui s’écoule du tuyau de vidange situé sur le c6té du carter du motoréducteur, afin de
déterminer s’il est nécessaire de le remplacer.

Durée totale de fonctionnement Fuite d’eau
3 000 heures 0,1 mL/n
10 000 heures 0,5 mL/n

Fixer le joint mécanique avec sa pellicule flottante face au carter. Une fois le remplacement
effectué, aucune fuite d’eau ne doit s’échapper de sa surface de contact.

Remarque : En cas d’accumulation de tartre/impuretés ou si la surface d’assemblage est
endommageée, la fuite d’eau dépassera les quantités ci-dessus. Lorsque la
fuite d’eau dépasse 0,5 ml/h, remplacer le joint mécanique.

4. MOTOREDUCTEUR

Aprés le nombre d’heures d'utilisation suivant, controler le motoréducteur en recherchant
éeventuellement un bruit excessif causé par un couple excessif ou la détérioration de
certaines piéces mécaniques.

Palier, engrenage et autres piéces mécaniques : 10 000 heures
Joint a huile : 5 ans

Remarque : Lorsque le joint a huile d’arbre de sortie est brusquement exposé a une grande
quantité d’eau, il se peut que de I'eau pénétre dans le carter du motoréducteur.
Toujours vidanger le circuit d’eau avant de retirer 'extrudeuse, lors de I'entretien.

5. CONDENSEUR (MODELES REFROIDIS PAR AIR UNIQUEMENT)

Contrélez le condenseur une fois par an et, si nécessaire, nettoyez-le a I'aide d’une brosse
ou d’'un aspirateur. Un nettoyage plus fréquent peut s’avérer nécessaire, en fonction de
'emplacement de la machine a glace.

6. FILTRE A AIR (MODELES REFROIDIS PAR AIR UNIQUEMENT)

Des filtres a air en plastique permettent de filtrer les impuretés et la poussiere de l'air, et
empéchent I'obturation du condenseur. En cas de colmatage des filtres, les performances
de la machine a glace seront affectées. Déposer et nettoyer les filtres a air au moins deux
fois par mois :

1) Faire glisser le filtre a air hors du volet d’aération.

2) Utiliser un aspirateur pour nettoyer le filtre a air. En cas de colmatage important, laver le
filtre a air en utilisant une solution d’eau chaude et de produit nettoyant neutre.

3) Rincer le filtre a air et bien le sécher avant de le reposer.
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Filtre a air

Volet d’aération

7. VANNE D’ARRIVEE D’EAU

1) Débrancher I'alimentation électrique.

2) Fermer le robinet d’arrivée d’eau.

3) Séparer le tuyau d’arrivée de la vanne d’eau.

4) Nettoyer le filtre avec une brosse.

5) Reposer le filtre et le tuyau d’arrivée dans leurs positions adéquates.
6) Ouvrir le robinet d’arrivée d’eau.

7) Brancher I'alimentation électrique.

8) Vérifier 'absence de fuites.
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8. NETTOYAGE DU SYSTEME D’EAU
AVERTISSEMENT

1. HOSHIZAKI recommande de nettoyer ce systéme au moins deux fois par an.
Toutefois, dans des conditions différentes de dureté ou autres de I'’eau, un
nettoyage plus fréquent pourrait s’avérer nécessaire.

2. Ne pas toucher le bouton de marche/arrét avec les mains humides.

3. Lors de la manipulation des produits de nettoyage et de désinfection, porter en
permanence des gants en caoutchouc, des lunettes, un tablier, etc.

4. Utiliser les produits de nettoyage et de désinfection recommandés par Hoshizaki.
Pour plus de renseignements, contacter 'agence Hoshizaki locale. (Les consignes
ci-dessous donnent un exemple des produits de nettoyage et de désinfection
préconises).

5. Ne jamais mélanger les solutions de nettoyage et de désinfection pour essayer
de raccourcir le temps de nettoyage.

6. Essuyer immédiatement toute éclaboussure de produit de nettoyage/ désinfection.

7. Ne pas utiliser de produits de nettoyage du type ammoniaque sur aucune partie
de la machine a glace.

ATTENTION

Ne pas utiliser les glagons produits avec les solutions de nettoyage et de désinfection.
S’assurer qu’apres le nettoyage, il ne reste pas de glagons dans le bac de stockage.

<ETAPE 1>

Diluer les solutions dans de I'eau dans les proportions suivantes :

Solution nettoyante : « Nickel-Safe Ice Machine Cleaner » de la Rectorseal Corporation
ou équivalent. Préparer approximativement 3 litres de solution en
suivant les instructions indiquées sur le récipient.

Solution désinfectante : Diluer 30 ml de solution renfermant 5,25 % d’hypochlorite
de sodium dans 7,6 litres d’eau ou utiliser le désinfectant
recommandé par Hoshizaki en suivant les consignes indiquées
sur le récipient.

IMPORTANT

Pour des raisons de sécurité et pour une efficacité maximum des solutions, utiliser
celles-ci dés leur dilution.
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<ETAPE 2>

Utiliser la solution nettoyante pour éliminer les dépbts de tartre dans le systeme d’eau.
1) Ouvrir le volet d’acceés en plastique sur panneau avant.
2) Appuyer sur le bouton Stop pour activer le cycle d’évacuation (environ 10 minutes).

3) Retirer toute la glace se trouvant dans le bac de stockage, afin d’éviter de la
contaminer avec le produit nettoyant.

4) Débrancher la machine a glace. Déposer les panneaux supérieur et avant.
5) Déposer le capot du réservoir. Eliminer tous débris ou morceaux de tartre.

6) Verser soigneusement la solution dans le réservoir jusqu’au point de trop-plein.
Au besoin, nettoyer I'intérieur du réservoir avec une petite brosse.

7) Remonter le capot du réservoir.
8) Vérifier que le bouton de marche/arrét est sur « ON ».
9) Reposer les panneaux avant et supérieur.

10) Laisser la machine a glace se stabiliser pendant environ 10 minutes, puis brancher
celle-ci afin de fabriquer de la glace avec la solution.

11) Ouvrir le robinet d’arrivée d’eau et laisser la machine produire de la glace pendant
20 minutes de plus. Ouvrir le volet d’accés et appuyer sur le bouton Stop.

12) Laisser le motoréducteur s’arréter et le systéeme d’eau se vidanger.
13) Laisser la machine faire de la glace pendant environ 10 minutes.

14) Verser de I'eau chaude dans le bac de stockage pour faire fondre toute glace résiduelle
eventuelle et la vidanger.

Remarque : 1. Sila machine est trés entartrée, répéter toute la procédure de nettoyage.

2. Ne pas augmenter la proportion de solution nettoyante pour essayer de
raccourcir la durée du nettoyage : ceci risque de gripper I'extrudeuse lors
de I'opération 10).

<ETAPE 3>

Remarque : Une désinfection doit toujours suivre le nettoyage ou bien étre effectuée
séparément, si les conditions I'exigent.

Utiliser 2,8 litres de solution désinfectante pour désinfecter la machine a glace.

15) Effectuer les opérations 1) a 14) pour terminer la désinfection du systéme d’eau.
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<ETAPE 4>
Utiliser le reste de la solution désinfectante pour désinfecter les pieéces amovibles.

16) Ouvrir la porte et déposer I'actionneur du panneau supérieur en poussant les
languettes de la base de I'actionneur vers l'intérieur.

17) Déposer le contact a lames et I'actionneur de la base de I'actionneur.

18) Déposer les boulons a téte hexagonale, le bec verseur et la garniture d’étanchéité du
bec verseur.

19) Plonger ces pieces dans la solution désinfectante pendant 15 minutes environ.

20) Rincer soigneusement ces piéces avec de I'eau propre.

IMPORTANT

Toute solution laissée sur ces pieces entrainera leur corrosion.

21) Remonter les piéces déposées en procédant dans l'ordre inverse.

22) Fermer le robinet d’arrivée d’eau.

Languette

Base de

I'actionneur Actionneur

/
Pour déposer

I'actionneur, le placer
a I'horizontale et
pousser dans le sens

Contact a lames de la fléche

Actionneur

Joint du bec verseur
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lll. INFORMATIONS TECHNIQUES

1. CIRCUIT D’EAU ET DE FLUIDE FRIGORIGENE

[a] FM-120KE-HC(N), FM-120KE-50-HC(N)

VANNE D’ARRIVEE D’

EAU

RESERVOIR

VANNE D’EAU

&
X =_ |
P —
) . <
vl ,
]
|I_ f DETENDEUR L
I
' e,
4 ~N
ARRIVEE EVAPORATEUR u| [F - N
DEA %0,  VANNE ool
MOTOREDUCTEUR D'EVACUATION | 3| E
DE L'EAU 0o
[ | ©] I o
Z O (o]
| |=\BAC DE VIDANGE <
i ) 8
J} DESHYDRATEUR
EVACUATION MOTEUR DU VENTILATEUR
|,/ MANOCONTACT
[ MPRESSEUR
- CO SSEU
' TLATER
CONDENSEUR
REFROIDI PAR AIR - =
Manocontact y

Coupure 2,26 + 0,15/0 MPa
Enclenchement 1,57 +0,15 MPa




[b] FM-80KE-HC(N), FM-60KE-HC, CM-50KE-HC

VANNE D’ARRIVEE D’EAU
RESERVOIR
VANNE D’EAU

~
{ —
ARRIVEE 3w
Qo
D'EAU EVAPORATEUR VANNE 1 i x|
MOTOREDUCTEUR D’EVACUATION e
DE L'EAU TS
| V| < L=
] T O
\BAC DE VIDANGE ; O
1
]

—

/ ? """"""""" TUBE
0 DESHYDRATEUR \ CAPILLAIRE
EVACUATION MOTEUR DU VENTILATEUR
MANOCONTACT (*)
L L__l‘/ COMPRESSEUR

L TILATER
CONDENSEUR

REFROIDI PAR AIR .

* Sauf FM-60KE-HC et CM-50KE-HC

Manocontact

Coupure 2,26 + 0,15/0 MPa
Enclenchement 1,57 0,15 MPa
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2. SCHEMA ELECTRIQUE

[a] SCHEMA DE CABLAGE

FM-120KE-HC(N), FM-120KE-50-HC(N), FM-80KE-HC(N)

LN . REGLAGE N°
o @ 23

PROTECTION 6 A
BR LBU O B
K1
BK 52* w [(xA)]
U  COUPE-CIRCUIT DE SURTENSION 1234567891011121314
comemnze U S . ,
BK 13
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(PARAFOUDRE) [ |1V| L
\% 10 u = 1234567 891011121314 CN7 oB |:
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o y 3 [~ oBU
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®R) ( - } - 8U)
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)
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P 220V (BR) =
B0 |BOVEU) o HAUTE PRESSION ANORMALE
RN PE 240V (0) 0V (BK)| TRANSFORMATEUR o ERREUR DE CELEMENT
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T R Tl — i = ® | RGhoREbuCTEUR -
— ! INTERRUPTEUR I'EF, c3 | TENSION ANORMALEMENT BASSE |
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w cno EL DE COMMANDE DE BAC
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FM-60KE-HC, CM-50KE-HC

CODE DE LA COULEUR

I

GR/Y

DU FIL
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[b] CONFIGURATION DU BOITIER DE COMMANDE

FM-120KE-HC(N), FM-120KE-50-HC(N), FM-80KE-HC(N)

|

20

X5 F

B 43
O
vy}

C——— @

OB
[ ]
OO S3
OO

€] | - @

CB CARTE CONTROLEUR - PRINCIPALE

OB CARTE CONTROLEUR - OPERATION

" RELAIS D’ALIMENTATION (VANNE D’ARRIVEE D’EAU,
SUR CARTE)

o RELAIS D’ALIMENTATION (VANNE D’EVACUATION DE
LEAU, SUR CARTE)

X3 RELAIS D’ALIMENTATION (MOTOREDUCTEUR, SUR
CARTE)

a RELAIS D’ALIMENTATION (COMPRESSEUR, SUR
CARTE)

- RELAIS D’ALIMENTATION (DETECTEUR
D’ENTRAINEMENT DU MOTOREDUCTEUR)

S3 BOUTON DE MARCHE/ARRET

oL PROTECTEUR DE CIRCUIT (6 A)

SA2 | COUPE-CIRCUIT DE SURTENSION (PARAFOUDRE)

F FUSIBLE 3,15 A
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FM-60KE-HC, CM-50KE-HC

CB L S3

- /]| o

CB

CARTE CONTROLEUR - PRINCIPALE

OB

CARTE CONTROLEUR - OPERATION

X1

RELAIS D’ALIMENTATION (VANNE D’ARRIVEE D’EAU,
SUR CARTE)

X2

RELAIS D’ALIMENTATION (VANNE D’EVACUATION DE
L'EAU, SUR CARTE)

X3

RELAIS D’ALIMENTATION (MOTOREDUCTEUR, SUR
CARTE)

X4

RELAIS D’ALIMENTATION (COMPRESSEUR, SUR
CARTE)

X5

RELAIS D’ALIMENTATION (DETECTEUR
D’ENTRAINEMENT DU MOTOREDUCTEUR)

S3

BOUTON DE MARCHE/ARRET

OL

DISPOSITIF DE PROTECTION DU CIRCUIT (6 A)

SA2

COUPE-CIRCUIT DE SURTENSION (PARAFOUDRE)

FUSIBLE 3,15 A
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3. MECANISME DE FABRICATION DE GLACE

Boulon de
scellage

Collerette

Evaporateur \

|
Joint torique ~__ |
-

Logement ~— (|D

cannelé

Accouplemen’t\ @ '

NN

FM-60KE-HC
FM-80KE-HC

™~

de Coupe

\\ ‘
~
Téte

[ d’extrusion

\u

Boulon a six
pans avec
rondelle
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Mécanisme FM-120KE(-50)-HC

CM-50KE-HC
FM-80KE-HCN
FM-120KE(-50)-HCN

s Mécanisme
de coupe

Téte
d’extrusion

Joint mécanique



[a] EVAPORATEUR (CARTER)

L’évaporateur consiste en un cylindre de fabrication de glace en acier inoxydable
entouré d’'un tuyau de réfrigération et enveloppé de matériau d’isolation en mousse de
polyuréthane. L'eau provenant de I'entrée vers I'évaporateur se transformera en glace.
Le bec verseur de glace est situé au sommet de I'évaporateur.

[b] EXTRUDEUSE

L’extrudeuse en acier inoxydable repose sur les paliers supérieur et inférieur de
I’évaporateur et est mise en rotation par le motoréducteur tout en raclant la glace se
formant sur la paroi interne du cylindre et poussant le bec verseur vers le haut.

[c] TETE D’EXTRUSION (PALIER)

La téte d’extrusion en acier inoxydable s’accompagne d’'un palier en carbone emmanché
par pression et fixé au sommet de I'évaporateur. La téte d’extrusion fonctionne comme
le palier d’extrudeuse et comprime le sorbet amené par I'extrudeuse dans une forme en
colonne avec la résistance de trajet.

[d] CARTER

Le carter en bronze coulé est doté d’un palier en carbone emmanché par pression a
l'intérieur et fixé au bas de I'’évaporateur pour se raccorder au motoréducteur.

[e] JOINT MECANIQUE

Le joint mécanique du palier inférieur d’extrudeuse empéche les fuites de I'eau servant a
la fabrication de la glace dans I'’évaporateur. Les surfaces de contact sont en céramique et
en carbone.

[fl ACCOUPLEMENT (JOINT CANNELE)

Le bas de I'extrudeuse et I'arbre de sortie du motoréducteur sont cannelés et reliés au joint
cannelé.

[g] MOTOREDUCTEUR

Le motoréducteur se compose d’'un moteur d’entrainement monophasé 200 W/240 V ou
80 W 220 - 240/220 V intégré avec un décélérateur et fourni avec un protecteur thermique
a réenclenchement automatique intégré. Lorsque le protecteur thermique se déclenche,
la carte contrbleur arréte le motoréducteur. Le protecteur thermique se déclenche lorsque
le motoréducteur est surchargé ou lorsqu’une tension excessivement éleveée ou basse est
appliquée sur le motoréducteur. La capacité électrique doit étre augmentée si une quantité
importante de courant parcourt le matériel environnant.
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[h] CHAUFFAGE A COURROIE (équipant certains modeéles)

Le chauffage a courroie est congu pour réduire la quantité de glace traversant la téte
d’extrusion pendant un cycle de congélation et pour empécher le bouchon de vapeur
pendant un cycle de ringage.

[i] FLASQUE AMOVIBLE

Auparavant, le flasque était soudé a I'évaporateur pour fixer le bec verseur. Mais parfois,
la téte d’extrusion appliquait une charge excessive sur I’évaporateur pour comprimer
la glace, ce qui entrainait la cassure des joints soudés. Pour éviter la charge, le flasque
a été remplacé par une piéce séparée a fixer avec la téte d’extrusion a 'aide de boulons
de scellage.

[i] BOULON DE SCELLAGE

Parfois, la fabrication de glace peut produire des solides blancs sur le bac de vidange.
Il s’agit de dépdbts de silice et de calcium contenus dans I'eau de fabrication de la glace et
fuyant par le boulon de scellage. Le boulon assure les fonctions de fixation et d’étanchéité,
qui peuvent étre réduites par la charge et les vibrations pendant un cycle de congélation.
Ne pas réutiliser un boulon de scellage qui a été déposeé.

Solides déposés
provenant du boulon
de scellage
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4. CIRCUIT ELECTRIQUE

ATTENTION

Remonter tous les composants comme ils étaient aprés avoir procédé a I'entretien
faisant suite a une intervention pour réparation.

[a] FONCTIONNEMENT DE BASE

La machine a glace démarre 'alimentation en eau lorsque le bouton de marche/arrét est
mis sur « ON ». Le motoréducteur démarre directement a la fin de I'arrivée d’eau. Aprés
5 minutes, le compresseur commence le processus de fabrication de glace.

En utilisation normale, la machine a glace s’arréte lorsque le bac de stockage se remplit
pour activer le commutateur de commande de bac ou quand le bouton d’arrét est enfonceé.
Lorsque le compresseur fonctionne pendant 6 heures au total et en continu pendant plus
de 10 minutes, la machine fournit 'eau jusqu’a ce que le réservoir se remplisse et entame
un cycle de vidange. Aprés 10 minutes, la machine a glace démarre automatiquement
I'alimentation en eau et reprend la production de glace.

Bouton de marche/arrét sur ON

s A < .
Faible niveau de R Démarrage de . Apres 10 min Vidanae
glace dans le bac " l'arrivée d’eau b 9
F 3 F 3
h
Arrét de Arrét de
I'arrivée d’eau l'arrivée d’eau
F 3
¥
Démarrage du Démarrage de
motoréducteur l'arrivée d’eau
F 3
Aprés 5 min
b
Arrét du Le compresseur démarre Arrét du
motoréducteur (le cycle de congélation démarre) motoréducteur
F | F Y
Aprés 5 min
¥ L

Arrét du compresseur

Le compresseur a
fonctionné 6 h au total

F

Y

Bac plein

Arrét du compresseur
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[b] CHRONOGRAMME
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5. CARTE OPERATIONNELLE

T ~\
m |f the error code "E" is indicated on the
MODE N display, before calling for service, consult

ICE STOP = the instruction manual.
When the display starts flashing "PC", contact
an authorized Hoshizaki service company
PLIIII:lL DRAIN for the required parts replacement.

= : After 500 hours, the unit shuts down to ensure

. safety. The operation can be resumed by
turning off the operation switch and turning
it back on. But the unit shuts down again

\ after 500 hours and cannot be restarted.)

OPERATION

[ ON J SWITCH
Before turning off the
operation switch,
press the stop button
MAINTENANCE and check that the

. "DRAIN" mode on
(Service Use Only) the display goes off.

[
m

374148L01B

[a] BOUTONS DE FONCTIONS

= Lorsqu’il est enfoncé en mode STOP, I'unité est alimentée en eau et commence a

fabriquer de la glace.
STOP| = Lorsqu’il est enfoncé en mode ICE, l'unité arréte la fabrication de glace et

procede a la vidange.
IMAINTENANCE A| = Utilisé pour plusieurs opérations d’entretien.

IMAINTENANCE B] = Utilisé pour le réglage du code de modéle.
IOPERATION SWITCH| = Alimentation électrique de la machine a glace. Mettre sur
« OFF » pour arréter I'unité pendant une longue période.

[b] REGLAGE DU NUMERO DE MODELE

Le numéro de modéle doit étre réglé au moment du remplacement de la carte
contréleur. Vérifier le numéro de modéle spécifié sur I'étiquette signalétique.
Un mauvais réglage peut entrainer une panne ou un probléme de fonctionnement.

1) Maintenir le bouton Maintenance B enfoncé et mettre le bouton de marche/arrét
sur « ON ».

2) Lorsque I'afficheur indique « 99 », relacher le bouton Maintenance B.

3) Appuyer sur le bouton Stop/lce pour augmenter/diminuer ce nombre jusqu’a ce qu’il
corresponde au numéro de modele indiqué sur I'étiquette signalétique.

4) Appuyer sur le bouton Maintenance B pour terminer le réglage et commencer la
production de glace en mode ICE.

5) Pour vérifier le numéro de modéle, voir page suivante.
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the instruction manual.

When the display starts flashing "PC", contact
an authorized Hoshizaki service company
= for the required parts replacement.
After 500 hours, the unit shuts down to ensure
W' safety. The operation can be resumed by
turning off the operation switch and turning
it back on. But the unit shuts down again
after 500 hourg.aad.cannot be restarted.

OPERATION
ITCH

’ pw |f the error code "E" is indicated on the
MODE ( display, before calling for service, consult

"DRAIN" mode on
the display goes off.

374148L01B

[c] AFFICHAGE DE LA DUREE DE FONCTIONNEMENT DU COMPRESSEUR, DE LA
DUREE DE CYCLE, DU NUMERO DE MODELE ET DE LA VERSION DU LOGICIEL

Maintenir le bouton Maintenance A enfoncé et appuyer sur le bouton Ice. L’afficheur
présente les éléments suivants I'un aprés 'autre a chaque pression sur le bouton Ice.
Cette fonction est disponible en mode ICE ou STOP.

Maintenir enfoncé le bouton MAINTENANCE A|

1 Durée de fonctionnement du compresseur affichée ---------- a)
Appuyer sur |ICE

Durée de cycle affichée b)
Appuyer sur |ICE

Numéro de modele affiché c)
Appuyer sur |ICE

\/ Version du logiciel affichée d)
Relacher MAINTENANCE A|

" p, |f the error code "E" is indicated on the
MODE [ display, before calling for service, consult
ICE STOP the instruction manual.
When the display starts flashing "PC", contact
an authorized Hoshizaki service company
?LII’I:‘L DRAIN ‘ for the required parts replacement.
N After 500 hours, the unit shuts down to ensure
W safety. The operation can be resumed by
turning off the operation switch and turning
it back on. But the unit shuts down again
after 500 hours and cannot be restarted.
OPERATION
@ SWITCH
Before turning off the
operation switch,
press the stop button
MAINTENANCE and check thal the
DRAIN" mode on
(Service Use Only) the display goes off.

374148L018
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Remarque :

1. L'afficheur présente I'élément suivant lorsque le bouton Ice est enfoncé avant qu’'un
élément ne s’affiche.

2. Le mode d’affichage est annulé lorsque le bouton Maintenance A est relaché.

3. La version du logiciel s’affiche sans arrét tant que le bouton Maintenance A est enfonce.
Relacher le bouton Maintenance A pour annuler le mode d’affichage.

a) Durée de fonctionnement du compresseur

L’afficheur indique la durée de fonctionnement du compresseur a l'aide de six chiffres,
divisés en trois parties (chaque paire de chiffres pendant 2 secondes).

Ensuite, « - - » s’affiche (pour signaler la fin du mode d’affichage de la durée de
fonctionnement du compresseur).

Ex. : 3527 heures = « 00 », « 35 », « 27 », « --»

b) Durée de cycle

L’afficheur indique la durée du cycle a I'aide de quatre chiffres, divisés en deux parties
(les minutes, puis les secondes, pendant 2 secondes pour chaque partie), depuis le
dernier enregistrement (maximum 5 enregistrements).

Ensuite, « - - » s’affiche (pour signaler la fin du mode d’affichage de la durée de cycle).

Si aucune durée de cycle n’est enregistrée, I'afficheur indique seulement « - - ».

Les minutes sont affichées comme suit :

ol[0°a 9 =049 minutes
[A0a9 =104 19 minutes
bl = 20 & 29 minutes
= 30 & 39 minutes
[d] = 40 & 49 minutes
= 50 & 59 minutes
Les secondes sont affichées comme suit pag

Ex. : = 9 minutes 48 secondes = 27 minutes 36 secondes

L’utilisation de la durée du cycle de congélation permet de calculer la capacité de
production de glace approximative.

Série Capacité de production de glace approximative (kg/d)
FM-80
FM-120
CM-110
FM-150
CM-140 60 000 / durée de cycle (s)
FM-170
FM-300
FM-480
FM-600
FM-750
FM-1000 85 000 / durée de cycle (s)
FM-1200
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Il s’agit juste d’'une capacité approximative. La capacité réelle dépend de la température
ambiante, de la température de I'eau, de la tension et de la fréquence.

Pour obtenir une mesure précise, récolter la glace produite dans un récipient pendant
10 minutes, la peser et calculer la production de glace par jour. Répéter I'opération trois
fois pour obtenir la moyenne.

c) Numéro de modeéle

Deux chiffres sont affichés.
Ex. : FM-750AKE(-N), FM-1000AKE(-N) = « 05 »

d) Version du logiciel

L’afficheur indique la version du logiciel a I'aide de six chiffres/symboles, divisés en trois
parties.

p.ex. Ver. 9-3-6 = « 09 », « -3 », « -6 »
Cette indication se répéte tant que le bouton Maintenance A est enfoncé.

[d] AFFICHAGE DU JOURNAL DES ERREURS

Maintenir le bouton Maintenance A enfoncé et appuyer sur le bouton Stop. L’afficheur
présente les éléments suivants I'un aprés l'autre a chaque pression sur le bouton Stop.
Cette fonction est disponible en mode ICE ou STOP.

Maintenir enfoncé le bouton MAINTENANCE A|
Durée de fonctionnement du compresseur affichée ---------- [c] a)

Appuyer sur |[STOP

Journal des erreurs affiché (maximum 8 enregistrements)

Appuyer sur |[STOP

« - - » affiché (fin du mode d’affichage du journal des erreurs)

Appuyer sur |[STOP
Erreur actuelle affichée

Relacher MAINTENANCE A|

~ pm |f the error code "E" is indicated on the
MODE [ display, before calling for service, consult]

the instruction manual.

ICE STOP
When the display starts flashing "PC", contact
an authorized Hoshizaki service company
IELII[lL DRAIN TR for the required parts replacement.
After 500 hours, the unit shuts down to ensure

safety. The operation can be resumed by
turning off the operation switch and turning
it back on. But the unit shuts down again
after 500 hours and cannot be restarted.
OPERATION
(o] SWITCH
Before turning off the
operation switch,
MAINTENANCE

press the stop button
and check that the

"DRAIN" mode on

(Service Use Only) the display goes off.

374148L018

Remarque :
1. L'afficheur n’indique pas I'erreur actuelle lorsque le bouton Stop est enfoncé pendant
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I'affichage du journal des erreurs. Pour afficher I'erreur actuelle, appuyer sur le bouton
Stop quand « - - » s’affiche pour indiquer la fin du mode d’affichage du journal des erreurs.

[e] REINITIALISATION DU JOURNAL DES ERREURS

Maintenir les boutons Stop et Maintenance A enfoncés avec le bouton de marche/arrét
sur « OFF ». Mettre le bouton de marche/arrét sur « ON ». Relacher les boutons lorsque
I'afficheur indique le mode ICE. Le journal des erreurs vient d’étre réinitialisé. Ne pas
réinitialiser plus que nécessaire.

" If the error code "E" is indicated on the
MODE dlsplay before calling for service, consult
ICE STOP the instruction manual.
When the display starts flashing "PC", contact
an authorized Hoshizaki service company
l.ll il DHAIN 1or the required parts replacement.

AﬂerSOO hours, the unit shuts down to ensure

safe!y The operation can be resumed by
turning off the operation switch and turning
it back on. But the unit shuts down again
after 500 Wannot be restarted.
N
QPERATION
SWITCH
MAINTENANCE

(Service Use Only)

Bdfore turning off the
operation switch,

gress the stop button
and check that the
"DRAIN" mode on
the display goes off.

374148L018

[f] REINITIALISATION DE LA DUREE DE FONCTIONNEMENT DU COMPRESSEUR

Remarque : Effectuez cette opération uniquement lorsque I'écran affiche « PC ».

Maintenir les boutons Ice, Stop et Maintenance A enfoncés avec le commutateur de
marche/arrét sur « OFF ». Mettre le bouton de marche/arrét sur « ON ». Relacher
les boutons lorsque I'afficheur indique le mode ICE. La durée de fonctionnement du
compresseur vient d’étre réinitialisée.

Lorsque le compresseur démarre dans les 15 secondes aprés la fin du cycle d’arrivée d’eau,
le journal des erreurs n’est pas réglé pour étre actualisé. Aprés la réinitialisation de la
durée de fonctionnement du compresseur, mettre le bouton de marche/arrét sur « OFF »,
désactiver le commutateur de marche/arrét, puis le réenclencher.

’ If the error code "E" is indicated on the
MODE [ dlsplay before calling for service, consult]

ICE STOP the instruction manual.
When the display starts flashing "PC", contact
an authorized Hoshizaki service company
El.II'I:lL DRAIN = for the required parts replacement.
N After 500 hours, the unit shuts down to ensure

- ¥ safety. The operation can be resumed by
turning off the operation switch and turning
it back on. But the unit shuts down again
after 500 Mannot be restarted.

N
PPERATION
aj QWITCH
MAINTENANCE

(Service Use Only)

Bdfore turning off the
o jeration switch,

O@

"DRAIN" mode on
the display goes off.

374148L018
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[g] REDUCTION DE LA DUREE DE DEMARRAGE DU COMPRESSEUR

Maintenir le bouton Maintenance A enfoncé avec le commutateur de marche/arrét sur
« OFF ». Mettre le bouton de marche/arrét sur « ON ». Relacher le bouton lorsque l'afficheur
indique le mode ICE.

Le compresseur démarre dans les 30 secondes aprés la fin du cycle d’arrivée d’eau.

< . |f the error code "E" is indicated on the
MODE display, before calling for service, consult
ICE STOP the instruction manual.
When the display starts flashing "PC", contact
an authorized Hoshizaki service company
l.ll il DRAIN 1or the required parts replacement.

AﬂerSOO hours, the unit shuts down to ensure

safe!y The operation can be resumed by

turning off the operation switch and turning

it back on. But the unit shuts down again

after 500 h cannot be restarted.
N

QPERATION
ITCH
MAINTENANCE

(Service Use Only)

Bfore turning off the
opferation switch,

gress the stop button
and check that the
"DRAIN" mode on
the display goes off.

374148L018

6. PROTECTEURS

[a] INDICATION

3 iy If the error code "E" is indicated on the
= N display, before calling for service, consult
the instruction manual.

When the display starts flashing "PC", contact
R.a thonzed Hoshizaki service company
do

N After 500 hours the unit ST aloe
safety The operation can be resum oy

i back on. But the unt Shuta down again ————_] Lorsqu’une erreur se
after 500 hours and cannot be restarted. pI’OdUIt « E »OUKC »
Pon OPERATION apparait sur I'afficheur.
@ % Beforet}urning.t()fhthe Cel’t’al?fe?]eﬁ:[eurs « tC_ »
©F opefation swich, ne s’affichent pas e
press the stop button . ~ 7 apn s
MAINTENANCE 300 ehock that the doivent étre vérifiees avec
(Service Use Only) the display goes oft. le journal des erreurs.

374148L018

Lorsqu’une erreur opérationnelle se produit, « E_ » apparait et clignote sur 'afficheur
de la carte opérationnelle, et la machine a glace s’arréte. A réception d’'une demande
d’intervention pour réparation, demander a I'utilisateur de vérifier le code d’erreur sur
I'afficheur. Ensuite, voir le tableau des codes d’erreur au point « 7. CODES D’ERREUR »
pour identifier la cause.
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7. CODES D’ERREUR

Erreurs de blocage

. Fonction- | Réinitialisa- A .
Code Erreur Probléme nement tion Contréler/Réparer
Fuite d’eau du circuit d’eau
Alimentation | (réservoir, durite d’arrivée,
EO Fabrication de L'erreur cO se produit deux | Toute l'unité |électrique, durite de sortie, raccord
glace - Fuite d’eau | fois de suite. s’arréte. Eteindre - de durite, joint mécanique,
Allumer vanne d’évacuation d’eau),
interrupteur a flotteur
. : Fuite de gaz, vanne
. Alimentation AT
: : La durée du cycle de s | s : d’'arrivée d’eau ne se
E1 g:'blg C%roductlon fabrication de glace est l%L;tthleumte Eltee?rt]r(ﬁ;?’ fermant pas, bouchon de
9 trop longue. ) Allumer vapeur, gel, interrupteur a
flotteur
Avec la vanne d’évacuation
d’eau fermée, l'interrupteur Alimentation
Erreur d’'interrup- | a flotteur se déclenche au |Toute I'unité |électrique, .
E2 teur a flotteur niveau d’eau supérieur s’arréte. Eteindre - Interrupteur a flotteur
et inférieur pendant Allumer
2 secondes.
Le motoréducteur est sur
ON avec un circuit ouvert Capteur de rotation,
Erreur du dans le capteur de rotation . . capteur de courant
motoréducteur  |ou le capteur de courant. , ... |Alimentation
E3 |ou circuit ouvert |Le relais du motoréducteur Toute l'unité | €lectrique,
s'arréte. Eteindre - Circuit de protection du
dans le capteur  |est sur ON, avec le Allumer roréduct TPO
du moteur détecteur de circuit motoréducteur (TPO,
de protection du surcha}rge, etc.), relais du
motoréducteur sur OFF. motoréducteur
Moteur du ventilateur,
L'erreur c2 se produit circuit d’'eau de
Pression coté 5 fois en 1 heure de : . refroidissement, circuit
E4 haut anormale fonctionnement du E4 clignote. |sans objet réfrigérant, condenseur
compresseur. colmaté, arrivée d’eau,
conditions d’installation
Motoréducteur a I'arrét
sur la carte contréleur
tandis que le capteur de E de cabl
rotation signale Ia rotation Alimentation cgﬁxutgtgﬁr éauge,
Erreur de I'élément | du motoréducteur ou le T h . s
E5 |d’entrainement du | passage de courant. Tputg unité eleqtrlque, relais magnehque du
motoréducteur Lo relais du motoréducteur s’arréte. Eteindre - motoréducteur
ost sur OFF. avec le Allumer Remplacer la carte
détecteur de circuit controleur.
de protection du
motoréducteur sur ON.
Erreur de Alimentation [Fuite de gaz, erreur
ES |temoérature de Thermostat du tuyau de Toute l'unité | électrique, de ventilateur de
t a% de décharge décharge sur OFF. s’arréte. Eteindre - refroidissement du
y 9 Allumer compresseur
Circuit de Le circuit de la
EA |thermistance thermistance d’eau EA clignote. |sans objet Thermistance d’eau
d’eau ouvert est ouvert.
o . . Alimentation
Circuit thermis- Le circuit de la . X :
Eb |tance condenseur |thermistance du 'SI'%L::Ztleun|te Eﬁ?ﬂﬁg%’ Icr)]r? (;rgr;sstggrce du
ouvert condenseur est ouvert. ' All
umer
Circuit de . .
; L . Alimentation
thermistance Le circuit de thermistance R ; . .
EC |de la sortie de de la sortie de I'évapora- -Sl-%tiﬁztleumte El,g?;%?g?’ gg?%?:ti?gfess la sortie
I’évaporateur teur est ouvert. : All P
ouvert umer
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| Fonction- | Réinitialisa- " i
Code Erreur Probléme nement tion Controler/Réparer
Le capteur de rotation . . Motoréducteur bloqué,
, - Alimentation
Erreur de détecte la marche arriére. Toute P'unité |électrique, pompage ou surchgrge,
EE motoréducteur s’arréte. Eteindre - tenspn d allmentgtlon,
Lerreur c5 se produit 5 fois. Allumer température ambiante
élevée
EF lﬁgfri’gglement Erreur c3 se produit 3 fois | Toute l'unité ,;I‘largterir;tig’on Tension d'alimentation
basse en 24 heures. s’arréte. Eteindre -
Allumer
Circuit de - .
h Le circuit de thermistance .
thermistance . . . Thermistance du tuyau
EH du tuyau de ggttgzsgr?e décharge EH clignote. |sans objet de décharge
décharge ouvert )
Alimentation
EL Eor:ﬁumruq(:teur de Le commutateur de Toute l'unité |électrique, Commutateur de
commande de bac commande de bac s’active. | s’arréte. Eteindre - commande de bac
Allumer
Circuit ouvert dans Lo Alimentation
En le transformateur :éetﬁ:;rrg::%ren?;%tvre&dans Toute l'unité | électrique, Transformateur de
de détection détection basse tension s’arréte. Eteindre - détection basse tension
basse tension : Allumer
Alimentation
EU Erreur de carte Le Cl de la carte controleur | Toute I'unité |électrique, Remplacer la carte
controleur est défaillant. s'arréte. Eteindre - controleur.
Allumer
Alimentation
électrique,
Au- |Fuite électrique Fuite électrique ou Toute l'unité |Eteindre - . . .
cun |Court-circuit surintensité. s’arréte. Allumer Fuite électrique, fusible
Remplacer le
fusible

Erreurs de non-blocage

Code Erreur Probléme Fonctionnement |Réinitialisation | Contréler/Réparer
Enregistrements
Du- |Erreur de : . d’erreur et durée
rée [lecture/écriture Ip;:r:/?g? ;)c;rglg?i’:gjér (?r(iare Circuit de mémoire [Remplacer la de fonctionnement
CM |du micro- correctement les données. |MON disponible. carte contréleur. |du compresseur
« - - » |ordinateur : non disponibles sur

I’écran

Fabrication de

Aprés l'arrivée d’eau
initiale, l'interrupteur a
flotteur se déclenche au
niveau d’eau inférieur

Toute l'unité
s’arréte. La vanne
d’évacuation d’eau

Enregistrement

Fuite d’eau du
circuit d’eau
(réservoir, durites,

d’eau

bas et ne se réinitialise pas
plus de 60 secondes aprés
larrivée d’eau.

vanne d’arrivée
d’eau fonctionne de
facon intermittente
pendant 5 minutes.

remplissage du
réservoir.

c0 |glace - Fuite dans les 5 minutes s’ouvre pendant d’erreur unique- |joint mécanique,
d’eau suivant le démarrage une seconde, puis |ment. vanne d’évacuation
du motoréducteur et se ferme. L'unité d’eau), interrupteur
avant le démarrage du redémarre. a flotteur
compresseur.
RN Interruption
L'arrivée d’eau dure TOUte, 'unité s'arréte d’alimepntation
plus de 90 secondes, Jlgsr%g:r\(/:girq:;t Se réinitialise en eau, vanne
Faible niveau |°Y I’ipterrupteur a flotteur rempli. Seule la automatique- d’arrivée d’eau
ci se déclenche au niveau ment aprés le [ ne s’ouvrant pas,

vanne d’évacuation
d’eau ne se fermant
pas, interrupteur a
flotteur, fuite d’eau
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Code

Erreur

Probléme

Fonctionnement

Réinitialisation

Controler/Réparer

Réinitialisation

automatique
Le commutateur de apres
pression reste désactivé I'activation du Condenseur
Pression cété pendant 5 ;econdes Toute l'unité commutateur colmaté, circuit d’eau
c2 haut anormale |°Y la thermistance du s'arréte de pression de refroidissement
condenseur est supérieure : ou lorsque la ircuit réfrigérant ’
au point défini pendant 5 thermistance circult refngeran
secondes. du condenseur
est inférieure au
point défini.
Réinitialisation
La tension reste inférieure automatique
. apres que la
Tension au réglage pendant e tension reste .
c3 |anormalement |P!Us de 1 seconde avec Toute l'unite au-dessus du | Tension
basse compresseur sur Marche |s’arréte. réglage de d’alimentation
et vanne d’arrivée d’eau AT
fermée. réinitialisation
pendant
2 minutes.
L'interrupteur a flotteur se Xg?’;‘;g r?;/acuatlon
Erreur de declgnche au niveau d’eay _ E,nreglstrement s'ouvrant pas
c4 vidange supérieur 10 minutes apres | sans objet d’erreur unique- vanne d'arrivée
que la vanne d’évacuation ment. o
de I'eau s'ouvre. eau ne se fermant
pas
La vitesse de rotation
diminue.
Tandis que le o Se réinitialise ]
c5 Erreur de motoréducteur est en Toute 'unité automatique- Motoréducteur
motoréducteur [marche, le signal de s’arréte. ment aprés surchargé
détection de la tension 30 minutes.
n’est pas émis vers la carte
controleur.
— Intérieur de
Diminution de AP '
c7 la tempé_rature La température diminue a |Indication sﬁtgﬁrgﬁgﬂ? ![gt\éag%;at’;ﬁl;irosnale,
ala sortie de |la sortie de I'évaporateur. |seulement. S
Pévaporateur ment. sale, circuit de
chauffage ouvert
[20 000 heures]
« PC » se met a
clignoter.
[20 500 heures] La Une fois
machine s’arréte, les pieces
mais il est possible remplacées Remplacez la téte
Remplacement | Le compresseur atteint de la redémarrer réiniFt)iaIisez’ d’ext?usion (palier
PC | périodique des | 20 000 heures de en la mettant hors les heures de | supérieur) etple
pieces fonctionnement. tension puis en la f : superieur)
rallumant. dounctlonnement joint mécanique.
[21 000 heures] La compresseur.

machine s’arréte a
nouveau, et il n’est
pas possible de la

redémarrer.
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8. DONNEES DE PERFORMANCE

[a] FM-120KE-HC, FM-120KE-50-HC

Production de glace [kg/jour]

Intensité [A]

Pression de refoulement [kPa]

160

140

120

100

———

80 |

60

2,1

10 20 30

40

1,9

1,8

1400

10 20 30

40

1200

1000

800

600

10 20 30

40

0,16

0,14

0,12

0,10

0,08

0,06

40

40

260

240

220

200

180

10

L’axe horizontal indique la température ambiante.
Il correspond aux données de ta/te=10/10, 21/15, 32/21, 40/35.

39

40

Consommation d’eau [m%jour]

Puissance [kWh/jour]

Pression d’aspiration [kPa]



[b] FM-120KE-HCN, FM-120KE-50-HCN

Production de glace [kg/jour]

Intensité [A]

Pression de refoulement [kPa]

140

120 T
100 1 &
80 \I

60

40 1 1 1

2,1

1,9

1400

1200 /

1000 /

800
/

600 1 1 1
0 10 20 30 40

0,14

0,12

0,10

0,08

0,06

0,04

10

20

30

40

20

30

40

260

240

220

200

10

20

L’axe horizontal indique la température ambiante.
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[c] FM-80KE-HC
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[d] FM-80KE-HCN
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[e] FM-60KE-HC
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[f] CM-50KE-HC
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IV. TABLEAU DE DIAGNOSTIC

Afficher les enregistrements d’erreur en utilisant la carte opérationnelle (Voir « Ill. 5. [d]
AFFICHAGE DU JOURNAL DES ERREURS »). Chercher la cause éventuelle et réparer

'unité.

1. AUCUNE PRODUCTION DE GLACE

PROBLEME

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

[1] La machine a glace
ne démarre pas.

a) Alimentation 1. Sur OFF. . Mettre sur ON.
électrique 2. Connexions laches. . Serrer.
3. Mauvais contacts. . Vérifier la continuité et
remplacer.
4. Fusible grillé. . Remplacer.
5. Tension trop basse. . Fournir la tension
recommandée.
b) Fusible 1. Grillé. Aucune . Identifier et éliminer la cause

indication sur la carte
opérationnelle.

du court-circuit (par ex.
vanne d’arrivée d’eau, vanne
d’évacuation de 'eau),

et remplacer.

c) Réceptacle du 1. Débranchés. . Brancher.
transformateur
d) Bouton de 1. Sur OFF. . Mettre sur ON.
marche/arrét 2. Mauvais contacts. . Vérifier la continuité
et remplacer.
e) Transformateur 1. Enroulement de . Remplacer.
bobine ouvert.
f) Vanne d’eau 1. Enroulement de . Remplacer.
bobine ouvert.
g) Robinet d’arrivée 1. Fermé. . Ouvrir.

d’eau

. Coupure d’eau.

2. Attendre que la circulation

d’eau soit rétablie.

h) Fiche et prise
(boitier de
commande)

. Débranchés.

. Brancher.

. Borne en dehors de

la prise ou de la fiche.

. Remettre la borne en place.

i) Contact a lames 1. Déclenchée. . Voir 1-[3] - a)
(bec verseur)
j) Protection anti- 1. Déclenchée. . Réarmer.
surcharge
k) Numéro de modele |1. Incorrect. . Régler le bon numéro.

Voir « lll. 5. [b] REGLAGE DU
NUMERO DE MODELE ».

[2] Leau ne s’arréte
pas et la machine
a glace ne
démarre pas.

a) Relais de
commande d’eau
(carte contrdleur)

. Contacts grillés.

. Remplacer la carte contréleur.

. Enroulement de

bobine ouvert.

. Remplacer la carte contréleur.

b) Interrupteur
a flotteur

. Mauvais contacts.

. Vérifier la continuité et

remplacer.

. Le flotteur ne se

déplace pas librement

. Nettoyer ou remplacer.

¢) Vanne d’évacuation
de l'eau

. Siege de vanne

colmaté et fuite d’eau.

. Nettoyer ou remplacer.

d) Flexibles 1. Débranchés. . Brancher.
e) Joint mécanique 1. Fuites d’eau. . Remplacer.
f) Réservoir 1. Fendu. . Remplacer.
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PROBLEME

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

[3] L'eau arrive bien
mais la machine
a glace ne
démarre pas.

a) Commande de bac

1.

Mauvais contacts.

. Vérifier la continuité et

remplacer.

b) Protection du 1. Déclenchée. 1. Trouver la cause, I'éliminer
motoréducteur et appuyer sur le bouton de
(disjoncteur) réinitialisation sur le dispositif

de protection du moteur.

c) Carte contréleur 1. Défectueux. 1. Remplacer.

d) Commutateur 1. Ailettes de 1. Nettoyer.

de pression, condenseur sales.
thermistance du 2. Température 2. Rétablir la température
condenseur ambiante trop élevée. recommandée.

3. Le ventilateur ne 3. Remplacer.
tourne pas.

4. Pression trop faible 4. Vérifier et obtenir la pression
ou inexistante de 'eau| recommandée.
du condenseur.

5. Vanne de régulation | 5. Nettoyer.
d’eau colmatée.

6. Surcharge de fluide |6. Recharger.
frigorigéne.

7. Composants ou 7. Nettoyer et remplacer le
canalisation de fluide déshydrateur.
frigorigéne colmatés.

8. Mauvais contacts. 8. Vérifier la continuité et

remplacer.

9. Connexions laches. [9. Serrer.

e) Thermostat (Modele [ 1. Température 1. Rétablir la température
refroidi par eau) ambiante trop élevée. recommandeée.

2. Moteur du ventilateur 2. Remplacer.
de refroidissement
de compresseur
défectueux.

3. Mauvais contacts. 3. Vérifier la continuité et

remplacer.

4. Connexions laches. |4. Serrer.

f) Relais de protection |1. Enroulement de 1. Remplacer.
du motoréducteur bobine ouvert.
2. Mauvais contacts. 2. Vérifier la continuité et

remplacer.
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PROBLEME

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

[4] Le motoréducteur
démarre, mais
le compresseur
ne démarre pas
ou fonctionne
de maniére
intermittente.

a) Relais X4
(carte contrdleur)

1.

Mauvais contacts.

. Vérifier la continuité et

remplacer la Carte contrdleur.

. Enroulement de

bobine ouvert.

. Remplacer la carte controleur.

b) Relais X6

. Mauvais contacts.

. Vérifier la continuité et

remplacer le relais X6.

2. Enroulement de 2. Remplacer le relais X6.
bobine ouvert.
c) Compresseur 1. Connexions laches. |1. Serrer.
2. Enroulement moteur |2. Remplacer.
ouvert ou a la terre.
3. Protection du moteur |3. Trouver la cause de
déclenchée. la surchauffe ou de la

surintensité.

d) Alimentation

. Charge limite en

. Installer un conducteur de

électrique ampeéres du circuit plus gros calibre.
trop faible.
e) Carte contréleur 1. Défectueux. 1. Remplacer.
f) Condensateur de 1. Défectueux. 1. Remplacer.

démarrage ou de
marche

[5] Le motoréducteur
et le compresseur
démarrent, mais
aucune glace n’est
produite.

a) Canalisation de
fluide frigorigéne

. Fuites de gaz.

. Rechercher une fuite avec un

détecteur de fuites. Ressouder
I’endroit de la fuite, remplacer
le déshydrateur et charger de
fluide frigorigéne. La quantité
de fluide frigorigéne est
indiquée sur la plaque
signalétique ou I'étiquette.

. Canalisation de fluide

frigorigéne colmatée.

2.

Remplacer le composant
colmaté.
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2. FAIBLE PRODUCTION DE GLACE

ou inexistante de I'eau
du condenseur.

PROBLEME CAUSE POSSIBLE SOLUTION
[1] Faible production [a) Ce!nalis_ation de 1. Fuites de gaz. 1. Voir 1 -[5] - a)
de glace fluide frigorigéne 2. Canalisation de fluide |2. Remplacer le composant
frigorigéne colmatée. colmaté.
3. Surchargée. 3. Recharger.
b) Haute pression 1. Filtre a air ou 1. Nettoyer.
trop élevée condenseur sale.
2. Température ambiante | 2. Rétablir la température
ou température d’eau recommandée.
de condenseur trop
élevée.
3. Pression trop faible 3. Vérifier et obtenir la pression

recommandée.

4. Le ventilateur tourne [4. Remplacer.
trop lentement.
5. Vanne de régulation |5. Nettoyer.
d’eau colmatée.
6. Mauvaise ventilation. [6. Retirer ce qui peut boucher les
volets d’aération.
7. Dégagement a l'arriére, [ 7. Assurer un dégagement

sur les cotés et sur le
dessus inférieur a la
distance indiquée.

suffisant pour la ventilation.

c) Détendeur 1. La basse pression 1. Remplacer.
(non réglable) dépasse la limite.
d) Evaporateur 1. Tuyau d’évaporateur |1. Remplacer.

écrasé.
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3. AUTRES

(fabrication de glace)

usé/endommage.

PROBLEME CAUSE POSSIBLE SOLUTION
[1] Bruit anormal a) Motgur de 1. Palier usé. 1. Remplacer.
ventilateur 2. Pale de ventilateur 2. Remplacer la pale du
(Condensateur) déformée. ventilateur.
3. La pale du ventilateur | 3. Remplacer.
ne tourne pas
librement.
b) Compresseur 1. Paliers usés ou 1. Remplacer.
vanne cylindrique
défectueuse.
2. Patin de montage mal | 2. Remonter.
positionné.
c) Canalisations de 1. Elles touchent ou 1. Remplacer.
fluide frigorigéne frottent contre d’autres
canalisations ou
surfaces.
d) Motoréducteur 1. Palier ou engrenage | 1. Remplacer.

e) Evaporateur

. Basse pression trop

basse.

. Vérifier que le bulbe du

détendeur est monté
correctement et remplacer le
détendeur le cas échéant.

. Tartre sur la paroi

interne du cylindre de

2.

Déposer I'extrudeuse. Nettoyer
périodiquement avec une

réservoir ('eau ne
s’arréte pas)

élevée.

congélation. solution de détartrage. Si'eau
dépasse les niveaux suivants,
installer un adoucisseur.
Dureté 50 ppm
Silice 30 ppm
f) Chauffage 1. Défectueux. 1. Remplacer.
g) CPR (condensateur) [ 1. Fuites internes. 1. Remplacer.
[2] Débordement du | a) Arrivée d’eau 1. Pression d’eau trop 1. Installer un réducteur de

pression.

b) Vanne d’arrivée
d’eau

. Le diaphragme ne

ferme pas.

. Nettoyer ou remplacer.

c) Interrupteur a
flotteur

. Mauvais contacts.

. Vérifier la continuité et

remplacer.

[3] Le dispositif de
protection du
motoréducteur
fonctionne
fréquemment.

a) Tension
d’alimentation

. Trop élevée ou trop

faible.

. Brancher la machine a une

alimentation de la tension
correcte.

b) Sous-ensemble
évaporateur

. Paliers ou extrudeuse

usés.

. Remplacer le palier ou

'extrudeuse.
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V. DEPOSE ET REMPLACEMENT
AVERTISSEMENT

Seul un ingénieur de maintenance qualifié peut entretenir 'unité de réfrigération R290.

1. ENTRETIEN DES CANALISATIONS DE FLUIDE FRIGORIGENE
[a] INFORMATIONS D’ENTRETIEN

1) Durée d’ouverture maximum du compresseur et interdiction relative aux
lubrifiants [R290]

Ne pas ouvrir le compresseur pendant plus de 30 minutes au cours d’un remplacement ou
d’'une réparation. Ne pas mélanger les lubrifiants provenant de différents compresseurs,
méme s’ils sont tous deux chargés avec le méme fluide frigorigéne, sauf s’ils utilisent tous
les deux le méme lubrifiant.

2) Fuites de fluide frigorigéne [R290]

En cas de fuite du fluide frigorigéne du cbté basse pression de la machine a glace, de l'air
peut se trouver entrainer dans le circuit. Méme si la pression du c6té basse pression est
supérieure a la pression atmosphérique en fonctionnement normal, une fuite persistante
de fluide frigorigéne finira par réduire la pression cété basse pression en dessous de la
pression atmosphérique et par provoquer une aspiration d’air. L'air contient une grande
quantité d’humidité et I'huile-ester absorbe considérablement 'humidité. Si une machine
a glace chargée en R290 a pu aspirer de I'air, il faut impérativement remplacer le
déshydrateur. Veiller a utiliser un déshydrateur prévu pour le R290.

3) Utilisation de flux [R290]

Un brasage est nécessaire pour brancher les tuyaux du circuit de réfrigération. Il n’y a pas
d’inconvénients a utiliser le méme flux que celui utilisé pour les fluides frigorigénes courants.
Toutefois, on évitera dans la mesure du possible 'introduction de flux dans le fluide frigorigéne.

4) Huile utilisée lors du travail sur la tuyauterie en cuivre [R290]

Lors d’'une réparation affectant la tuyauterie en cuivre, essuyer I'huile éventuellement
utilisée, au moyen d’alcool ou équivalent. Ne pas utiliser trop d’huile et ne pas en introduire
dans la tuyauterie, car la cire contenue dans I'huile bouchera les capillaires.

5) Pieces de rechange pour le R290

Certaines piéces utilisées pour des fluides frigorigénes autres que le R290 sont semblables
a celles prévues pour le R290. Cependant, ne jamais utiliser de pieces dont il n'est pas
spécifié qu’elles sont prévues pour le R290, car leur tenue dans le temps en présence du
fluide frigorigéne n’a pas été évaluée. Par ailleurs, pour le R290, ne pas utiliser de piéces
qui ont servi avec d’autres fluides frigorigénes. Sinon la cire et le chlore restant sur les
piéces risquent d’avoir un effet néfaste sur le R290.
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6) Remplacement de la tuyauterie en cuivre [R290]

La tuyauterie en cuivre actuellement utilisée est appropriée pour le R290. On ne peut
toutefois pas utiliser les tuyaux s’ils renferment de 'huile. Aussi peu d’huile que possible
doit rester dans les tuyaux de cuivre. (Des tubes en cuivre du type a faibles résidus d’huile
sont utilisés dans les unités expédiées.)

7) Evacuation, pompe a vide et charge de fluide frigorigéne [R290]

Empécher tout reflux d’huile dans la pompe a vide. Le niveau de vide et la pompe a vide
pourront étre les mémes que ceux utilisés pour les fluides frigorigénes courants. Toutefois,
le tuyau de caoutchouc et le collecteur de manomeétre utilisés pour I'évacuation et le
chargement en fluide frigorigéne doivent étre exclusivement pour le R290.

8) Recherche de fuites de fluide frigorigéne

On peut détecter des fuites de fluide frigorigéne au moyen d’un détecteur électronique apres
avoir chargé dans le circuit un peu de fluide frigorigéne et augmenté la pression au moyen
d’azote. Ne pas utiliser d’'air ou d’'oxygéne a la place de I'azote, car une montée de pression
ainsi que de température peut entrainer une réaction soudaine du R290 avec I'oxygene et
causer une explosion. Toujours utiliser de I'azote pour éviter tout risque d’explosion.

[b] RECUPERATION DU FLUIDE FRIGORIGENE

AVERTISSEMENT

Ne pas récupérer le fluide frigorigene R290 dans une bouteille de récupération
pour R404A ou R134a.

Le fluide frigorigene R290 n’a pratiquement aucun effet sur le réchauffement climatique et
peut étre libéré dans I'atmosphére sans risque pour I'environnement. La récupération ne doit
étre envisageée que si 'unité ne peut pas étre emmenée a I'extérieur pour vider le circuit.

Si le R290 est récupéré dans un bouteille de récupération pour R404A ou R134a, il y a un
risque d’ignition et 'opérateur de destruction du fluide frigorigéne risque de refuser la collecte.

[c] RETRAIT DU FLUIDE FRIGORIGENE

AVERTISSEMENT

Retirer le fluide frigorigéne R290 de l'unité dans une zone bien ventilée a I'abri
des flammes nues.

Lors du retrait du fluide frigorigéne, vérifier que la zone avoisinante est bien ventilée et a
I'abri des flammes nues. Rejeter le fluide frigorigéne en petites quantités dans I'atmospheére.
Si la zone avoisinante n’est pas bien ventilée et exposée aux flammes nues, récupérer le
fluide frigorigéne dans une bouteille de récupération et le rejeter en petites quantités dans
I'atmosphére.
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[d] EVACUATION ET RECHARGE

1) Raccorder les tuyaux de chargement, le collecteur d’entretien et la pompe a vide aux
soupapes d’accées codté basse pression et coté haute pression (lesquelles devront étre
fixées par un ingénieur de maintenance).

2) Mettre en marche la pompe a vide.

3) Laisser la pompe créer un vide de 760 mmHg. Le temps d’évacuation dépend de la
capacité de la pompe.

4) Fermer les vannes cOté basse pression et c6té haute pression sur le collecteur
d’entretien.

5) Débrancher la pompe a vide et brancher un cylindre de charge de fluide frigorigéne qui
pésera avec précision la charge liquide. Ne pas oublier de purger I'air contenu dans le
tuyau de chargement. Consulter la plaque signalétique pour s’informer de la charge de
fluide frigorigéne nécessaire.

6) Ouvrir la vanne du co6té haute pression sur le collecteur de manomeétre, et mesurer
précisément la charge de liquide. Fermer la vanne sur le cylindre de charge avant
de fermer la vanne du cété haute pression du collecteur. Tout liquide restant dans la
canalisation peut étre chargé dans le cété basse pression.

7) Ne pas charger plus de 150 g de R290.

8) Mettre en marche la machine a glace. Ouvrir le connecteur d’accés du coté haute
pression, et laisser la pression de la canalisation de charge entrer lentement dans
le coté basse pression du systéme. Fermer la soupape d’accés cbdté haute pression.
Quand la pression se réduit du cété basse pression, débrancher la canalisation de
charge cbté basse pression et fermer la soupape d’acces.

9) Toujours fermer les soupapes d’acces pour empécher toute fuite du fluide frigorigéne.

10) Toujours effectuer un test d’étanchéité au niveau de tous les joints et bouchons
de vannes.

11) Eviter de charger de grandes quantités de liquide dans le c6té basse pression, afin de
ne pas endommager le compresseur.
Enfonceée

Bouchon
Soupape d’acces

——
D [

OUVERT
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2. REPARATION DE SOUDURE DU CIRCUIT DE REFRIGERATION R290

1) Vérifier que la zone avoisinante de l'unité a réparer est a I'abri de sources d’ignition.
2) Ouvrir la fenétre ou utiliser un ventilateur pour aérer correctement la zone avoisinante.

3) Brancher la vanne de pergage. Récupérer le fluide frigorigéne selon les instructions ou
le rejeter dans I'atmosphére.

4) La pression du circuit de réfrigération revient a la pression atmosphérique. Pressuriser
le circuit avec de I'azote.

5) Rejeter I'azote pressurisé et rétablir la pression atmosphérique du circuit de réfrigération.

6) Répéter les étapes 4) et 5) ci-dessus. Utiliser un détecteur de gaz a I'extrémité ouverte
du circuit de réfrigération pour détecter la présence de gaz dans le circuit.

7) Vidanger le circuit de réfrigération pendant 30 minutes pour retirer le gaz présent dans
le circuit.

AVERTISSEMENT

Retirer le fluide frigorigéne R290 de I'unité dans une zone bien ventilée a I'abri des
flammes nues.

Remarque : Fixer une soupape d’accés pour recharger I'unité chargée par une bague
de blocage.

3. COMPRESSEUR
IMPORTANT

Toujours installer un nouveau déshydrateur chaque fois que le systéme de
réfrigération étanche a été ouvert. Ne pas remplacer le déshydrateur tant que tous
les autres remplacements ou réparations n'ont pas été effectués.

1) Débrancher 'alimentation.
2) Déposer les panneaux.

3) Déposer le cache-bornes sur le compresseur et débrancher le cablage du
compresseur.

4) Retirer le fluide frigorigéne de l'unité ainsi que ses résidus avant de procéder a la
soudure. (voir « 2. REPARATION DE SOUDURE DU CIRCUIT DE REFRIGERATION
R290 ».)

5) Déposer les canalisations de refoulement, d’aspiration et d’accés du compresseur au
moyen d’un matériel de soudage.
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AVERTISSEMENT

1. S’il est nécessaire de débrancher les canalisations avec un équipement de
brasage, noter que le fluide frigorigéne de I'huile a 'intérieur des tuyaux peut brdler.

2. Lors de la réparation d’'un systéme de réfrigération, éviter que la flamme du
chalumeau n’entre en contact avec les fils ou l'isolation électriques.

6) Retirer les boulons et les passe-fils en caoutchouc.

7) Faire glisser le compresseur et le déposer. Déballer le nouveau compresseur. Installer
le nouveau compresseur.

8) Fixer les passe-fils du compresseur précédent.

9) Nettoyer les canalisations d’aspiration et de refoulement avec un chiffon ou un
papier abrasif.

10) Mettre le compresseur en position et le fixer a I'aide des boulons et rondelles.
11) Retirer les bouchons des canalisations de refoulement, d’aspiration et d’accés.

12) Braser ou souder les canalisations d’accés, d’aspiration et de refoulement (dans I'ordre
indiqué), sous flux d’azote a la pression de 0,2 a 0,3 bar.

AVERTISSEMENT

Toujours protéger le corps de compresseur autour de la canalisation d’aspiration au
moyen d’un chiffon humide pour empécher les piéces en plastique de surchauffer.
Ne jamais laisser la température du corps de compresseur dépasser 120°C au cours
du brasage.

13) Installer le nouveau déshydrateur (voir « 4. DESHYDRATEUR »).
14) Vérifier 'absence de fuites avec de I'azote (10 bars) et de I'eau savonneuse.

15) Vidanger le systeme et le charger de fluide frigorigéne. Consulter la plaque signalétique
pour s’'informer de la charge de fluide frigorigéne nécessaire (voir « 1. [d] EVACUATION
ET RECHARGE »).

16) Connecter les bornes au compresseur et remettre le cache-bornes a sa position correcte.
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17) Reposer les panneaux a leur position —
correcte.

18) Brancher I'alimentation électrique.

Emplacement des piéces
en plastique.
Les empécher de surchauffer.

4. DESHYDRATEUR
IMPORTANT

Toujours installer un nouveau déshydrateur chaque fois que le systéme de
réfrigération étanche a été ouvert. Ne pas remplacer le déshydrateur tant que tous
les autres remplacements ou réparations n’ont pas été effectués.

1) Débrancher 'alimentation.
2) Déposer le panneau avant.

3) Retirer le fluide frigorigéne de l'unité ainsi que ses résidus avant de procéder a la soudure.
(voir « 2. REPARATION DE SOUDURE DU CIRCUIT DE REFRIGERATION R290 ».)

4) Déposer le déshydrateur au moyen d’'un matériel de brasage.

AVERTISSEMENT

S’il est nécessaire de débrancher les canalisations avec un équipement de
brasage, noter que le fluide frigorigéne de I'huile a I'intérieur des tuyaux peut brdler.

5) Installer le nouveau déshydrateur en orientant sa fleche de repérage dans le sens
d’écoulement du fluide frigorigéne. Braser les tubes sous flux d’azote a la pression de
0,2 - 0,3 bar.

6) Verifier 'absence de fuites avec de I'azote (10 bars) et de I'eau savonneuse.

7) Vidanger le systéme et le charger de fluide frigorigene. Consulter la plaque signalétique
pour s’'informer de la charge de fluide frigorigéne nécessaire (voir « 1. [d] EVACUATION
ET RECHARGE »).

8) Remettre le panneau avant a sa position correcte.

9) Brancher I'alimentation électrique.
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5. DETENDEUR

IMPORTANT

Parfois, 'humidité qui se trouve dans le circuit de réfrigération dépasse la capacité
du déshydrateur et géle au niveau du détendeur. Toujours installer un nouveau
déshydrateur chaque fois que le systéme de réfrigération étanche a été ouvert.
Ne pas remplacer le déshydrateur tant que tous les autres remplacements ou
réparations n’ont pas été effectués.

1) Débrancher 'alimentation.

2) Déposer le panneau avant.

3) Retirer le fluide frigorigéne de l'unité ainsi que ses résidus avant de procéder a la
soudure. (voir « 2. REPARATION DE SOUDURE DU CIRCUIT DE REFRIGERATION
R290 ».)

4) Déposer le bulbe du détendeur situé a la sortie de I'évaporateur.

5) Déposer le couvercle du détendeur et déconnecter le détendeur au moyen d’un
matériel de soudage.

AVERTISSEMENT

S’il est nécessaire de débrancher les canalisations avec un équipement de
brasage, noter que le fluide frigorigéne de I'huile a I'intérieur des tuyaux peut braler.

6) Braser le nouveau détendeur sous flux d’azote de 0,2 - 0,3 bar.

AVERTISSEMENT

Toujours protéger le corps de vanne au moyen d’un chiffon humide pour 'empécher
de surchauffer. Ne jamais laisser la température du corps de vanne dépasser
120°C au cours du brasage.

7) Installer le nouveau déshydrateur (voir « 4. DESHYDRATEUR »).

8) Verifier 'absence de fuites avec de I'azote (10 bars) et de I'eau savonneuse.

9) Vidanger le systéme et le charger de fluide frigorigéne. Consulter la plaque signalétique
pour s’informer de la charge de fluide frigorigéne nécessaire (voir « 1. [d] EVACUATION

ET RECHARGE »).

10) Mettre en place le bulbe sur la canalisation d’aspiration. Veiller a fixer le bulbe au
moyen d’un fil métallique ou d’un collier et a reposer l'isolation.
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11) Mettre en place le nouvel ensemble de couvercles de détendeur.
12) Remettre le panneau avant dans sa position correcte.

13) Brancher I'alimentation électrique.

6. REGULATEURDEPRESSIOND’EAU-MODELESAVEC REFROIDISSEMENT
PAR EAU UNIQUEMENT

IMPORTANT

Toujours installer un nouveau déshydrateur chaque fois que le systéme de
réfrigération étanche a été ouvert. Ne pas remplacer le déshydrateur tant que tous
les autres remplacements ou réparations n'ont pas été effectués.

1) Débrancher la machine a glace.
2) Fermer le robinet d’arrivée d’eau.
3) Déposer les panneaux.

4) Retirer le fluide frigorigéne de I'unité ainsi que ses résidus avant de procéder a la soudure.
(voir « 2. REPARATION DE SOUDURE DU CIRCUIT DE REFRIGERATION R290 ».)

5) Débrancher le tube capillaire au moyen d’'un matériel de brasage.

AVERTISSEMENT

S’il est nécessaire de débrancher les canalisations avec un équipement de
brasage, noter que le fluide frigorigéne de I'huile a I'intérieur des tuyaux peut briler.

6) Débrancher les connexions évasées de la vanne.

7) Déposer les vis et le régulateur de son support.

8) Poser une vanne neuve, puis braser le tube capillaire.

9) Installer le nouveau déshydrateur.
10) Vérifier 'absence de fuites avec de I'azote (10 bars) et de I'eau savonneuse.
11) Raccorder les connexions évasées.

12) Vidanger le systéme et le charger de fluide frigorigéne. Consulter la plaque signalétique
pour s’'informer de la charge de fluide frigorigéne nécessaire.

13) Ouvrir le robinet d’arrivée d’eau.

57




14) Brancher la machine a glace.
15) Vérifier 'absence de fuites d’eau.
16) Si nécessaire, régler la vanne.

17) Remettre les panneaux en position.

7. ENSEMBLE EVAPORATEUR

Se reporter a la vue éclatée sous « Ill. 3. MECANISME DE FABRICATION DE GLACE ».
1) Appuyer sur le bouton Stop pour vidanger I'eau dans I'évaporateur.
2) Débrancher 'alimentation.
3) Déposer les panneaux.
4) Déposer les trois boulons a téte hexagonale et retirer le bec verseur de I'évaporateur.
5) Déposer le commutateur de commande de bac.

6) Déposer le joint d’étanchéité du bec verseur en haut de I'évaporateur.

MECANISME DE COUPE

7) Déposer le boulon et soulever le mécanisme de coupe.

RESISTANCE DU FILTRE EVAPORATEUR

8) Détacher le ressort, puis déposer le chauffage a courroie.

TETE D’EXTRUSION
9) Déposer les boulons de scellage et soulever la téte d’extrusion.
10) Vérifier le palier a I'intérieur de la téte d’extrusion. S’il est usé ou rayé, le remplacer.

Remarque : Pour remplacer le palier, un outil d’ajustage est nécessaire. Si 'on n’en
dispose pas, remplacer toute la téte d’extrusion.

EXTRUDEUSE

11) Soulever I'extrudeuse hors de la machine. Vérifier les parties supérieure et inférieure
qui sont en contact avec les paliers. Si leur surface est rayée ou piquée de rouille,
remplacer I'extrudeuse. Vérifier 'aréte de la lame de I'extrudeuse. Si elle est rayée ou
usée aux endroits ou elle est en contact avec I'évaporateur, la remplacer.
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EVAPORATEUR
Remarque : Si I'évaporateur n’est pas a remplacer, ignorer les étapes suivantes 12) a 18).
12) Retirer le fluide frigorigéne de l'unité ainsi que ses résidus avant de procéder a la

soudure. (voir « 2. REPARATION DE SOUDURE DU CIRCUIT DE REFRIGERATION
R290 ».)

IMPORTANT

Toujours installer un nouveau déshydrateur chaque fois que le systéme de
réfrigération étanche a été ouvert. Ne pas remplacer le déshydrateur tant que tous
les autres remplacements ou réparations n'ont pas été effectués.

13) Déposer le bulbe du détendeur.

14) Déconnecter les connexions de brasage du détendeur et le tube de cuivre cété basse
tension au moyen d’'un matériel de brasage.

AVERTISSEMENT

1. S’il est nécessaire de débrancher les canalisations avec un équipement de
brasage, noter que le fluide frigorigéne de I'huile a 'intérieur des tuyaux peut brdler.

2. Toujours protéger le corps de vanne au moyen d’un chiffon humide pour 'empécher
de surchauffer. Ne jamais laisser la température du corps de vanne dépasser
120°C au cours du brasage.

15) Déposer les deux vis a téte plate bombée et la bride de fixation de I'évaporateur.
16) Débrancher les tuyaux de I'évaporateur.
17) Déposer les quatre boulons a téte a six pans qui fixent 'évaporateur sur le carter.

18) Enlever I'évaporateur.

CARTER ET JOINT MECANIQUE

19) Le joint mécanique se compose de deux parties. La premiére tourne avec I'extrudeuse,
'autre est fixe et montée dans une cavité supérieure du carter. En cas d’usure ou de
rayure des surfaces de contact de ces parties, le joint mécanique risque de présenter
des fuites d’eau et doit étre remplacé.

20) Déposer le joint torique sur le bord supérieur externe du carter.
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21) Déposer les quatre boulons et soulever le carter pour dégager le motoréducteur.
Vérifier le palier a l'intérieur du carter. S’il est usé ou rayé, le remplacer avec un outil
d’ajustage. Dégager soigneusement la partie inférieure du joint mécanique avant de
remplacer le palier.

Remarque : Sil'on ne dispose pas d’un outil d’ajustage, remplacer 'ensemble complet
du carter inférieur avec le palier.

MOTOREDUCTEUR
22) Couper les connecteurs.
23) Déposer les trois boulons a téte a six pans qui fixent le motoréducteur.

24) Remonter les piéces déposées en procédant dans I'ordre inverse des opérations
de dépose.

AVERTISSEMENT

Veiller a ne pas rayer la surface du joint torique, sinon il risque de présenter des
fuites d’eau. Manipuler le joint mécanique avec soin pour ne pas rayer ou contaminer
sa surface de contact.

25) Lors du remplacement de I'évaporateur :

(a) Braser le nouvel évaporateur sous flux d’azote de 0,2 a 0,3 bar.
(b) Reposer le déshydrateur.
(c) Vérifier 'absence de fuites avec de I'azote (10 bar) et de 'eau savonneuse.

(d) Vidanger le systéme et le charger de fluide frigorigéne. Consulter la plaque
signalétique pour s’informer de la charge de fluide frigorigéne nécessaire.
(voir « 1. [d] EVACUATION ET RECHARGE »).

26) Reposer les panneaux a leur position correcte.

27) Brancher I'alimentation électrique.

8. VANNE D’ARRIVEE D’EAU

1) Débrancher 'alimentation.
2) Fermer le robinet d’arrivée d’eau.
3) Déposer les panneaux.

4) Déconnecter les bornes de la vanne d’arrivée d’eau.
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5) Séparer le capot d’arrivée du réservoir de la vanne d’arrivée d’eau.

6) Desserrer I'écrou de fixation c6té arrivée de la vanne et déposer la vanne d’arrivée
d’eau. Ne pas perdre les joints d’étanchéité a I'intérieur de I'écrou de fixation.

7) Installer la nouvelle vanne d’arrivée d’eau.

8) Remonter les pieces déposées en procédant dans 'ordre inverse des opérations
de dépose.

9) Ouvrir le robinet d’arrivée d’eau.
10) Brancher I'alimentation électrique.
11) Vérifier 'absence de fuites d’eau.

12) Reposer les panneaux a leur position correcte.

9. VANNE D’EVACUATION DE L’EAU

1) Appuyer sur le bouton Stop et au bout de 5 minutes, débrancher I'alimentation électrique.
2) Fermer le robinet d’arrivée d’eau.

3) Déposer les panneaux.

4) Déposer le collier et séparer le tuyau de la vanne d’évacuation de I'eau.

Remarque : Il est possible que de I'eau soit restée dans I'évaporateur. Veiller a purger
'eau dans le bac de vidange.

5) Déconnecter les bornes de la vanne d’évacuation de I'eau.
6) Déposer la vanne d’évacuation de I'eau de son support.
7) Déposer le tuyau de vidange de la vanne d’évacuation de I'eau.

8) Connecter le tuyau de vidange a la nouvelle vanne d’évacuation de I'eau et mettre
celle-ci en position.

9) Raccorder le tuyau a la vanne d’évacuation de I'eau en le fixant avec le collier.
10) Verser de I'eau dans le réservoir et vérifier que la vanne d’évacuation de I'eau ne fuit pas.
11) Ouvrir le robinet d’arrivée d’eau.
12) Brancher I'alimentation électrique.

13) Vérifier 'absence de fuites d’eau.
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14) Appuyer sur le bouton Stop et vérifier que I'eau s’écoule.
15) Appuyer sur le bouton Ice.

16) Reposer les panneaux a leur position correcte.

10. CARTE CONTROLEUR

IMPORTANT

Un seul type de carte contréleur est fourni comme carte de rechange. Certaines
modifications et certains réglages seront nécessaires pour adapter la carte au type
de machine a glace. Ne jamais réparer d’élément sur la carte contréleur chez le
client. Remplacer la carte entiére par une carte de rechange.

[a] MODIFICATION

1) Vérifier que le kit de carte de rechange comprend :
Carte contréleur 1 Fiche d’instructions 1

2) Modifier la carte de rechange en se reportant a la Fiche d’'instructions annexée (régler le
numéro de modeéle selon « lll. 5. [p] REGLAGE DU NUMERO DE MODELE »).

[b] REMPLACEMENT
1) Débrancher I'alimentation.
2) Déposer le panneau avant.
3) Retirer les vis et le couvercle du boitier de commande.
4) Débrancher les connecteurs et le support de carte de la carte contréleur.
5) Retirer la carte contréleur du boitier de commande.

6) Installer la nouvelle carte contréleur et remonter le boitier de commande en procédant
dans l'ordre inverse des opérations de dépose.

7) Remettre le panneau avant a sa position correcte.

8) Brancher I'alimentation électrique.

62



